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BROSWEIGH BWEF, toz ve iri taneli materyallerin belirlenen sire ve
miktarda, strekli beslenmesi igin tasarlanmistir. Maden isletmeleri, yem, ¢cimento, demir-
celik fabrikalari, i1s1 ve elektrik Gireten santrallerde sik¢a kullanilmaktadir.

Sistemin galisma prensibi, bunker igerisindeki materyalin istenilen miktarda
NPI-BW indikatori ile konveyor banda dozajlanmasi ile elde edilir. Npi-bw indikatori
saniyede 3840 defaya kadar tartim ornegi alir. Yaptigl hesaplamalar sonrasinda bant’i
siren AC surlctnin hizini degistirerek Urlnin istenen zamanda ve istenen miktarda
gecisi saglanir.

Elde edilen 6lgim degerleri ile hedef degerler konveyor lzerinden gegen
malzeme miktari anlik olarak izlenebilir, gecen toplam malzeme miktari gérilebilir ve son
30 giin boyunca gecen giinliilk malzeme kayit altina alinabilmektedir. Uzerinde bulunan
haberlesme portlari sayesinde Olgilen degerler PLC/DCS sistemlerine kolayca
aktarilabilir. Rs232, Rs485 ve Modbus Tcp lzeriden haberlesme yapilabilir.
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